






系统功能

生产现场量化管理

建立一个统一的量化管理平台，将企业的销售、生产、库存、供应链等方面的实际状况都在量化管理

平台上体现，打通信息孤岛，实现企业内部协同管理。

市场变化快速响应

优化企业资源配置，对市场和生产异动快速量化响应，准确制定可执行的物料采购与配送、生产调度

指令，缩短生产周期，把控生产质量，降低生产成本，确保订单准时交付，满足客户多样化需求。

生产计划调度智能决策

在量化、可视化的基础上，利用国际领先的优化算法，解决高端装备制造业“小批量、多品种、混线

生产”生产模式下“多目标、多约束、动态复杂”的优化问题。实现系统的可执行、可量化、可控制、实

时的、动态的生产计划调度功能，以生产计划调度带动企业的各个环节协同高效灵活运行。

库存、供应链协同管理

在量化、可视化的基础上，利用国际领先的优化算法，解决高端装备制造业“小批量、多品种、混线

生产”生产模式下“多目标、多约束、动态复杂”的优化问题。实现系统的可执行、可量化、可控制、实

时的、动态的生产计划调度功能，以生产计划调度带动企业的各个环节协同高效灵活运行。

大数据决策支持



利用系统积累的数据可以进行工时分析、资源分析、市场预测、质量缺陷预警等功能，充分挖掘企业

数据价值，利用工业大数据为企业决策提供支持。

多平台实时掌握状态信息

提供 PC 版，移动端等多种平台，方便各种角色人员实时掌控订单信息。可建设信息中心，提供显示

大屏供调度人员把控生产进度。提供网页客户端，可供企业管理者实时了解生产状况。提供移动客户端，

供应链上下游企业与销售人员随时了解订单进度。

绩效管理

系统数据可以作为绩效考核基础，建立公平的环境和激励机制。

对标管理

各项数据可用于对标分析与研究，提高企业水平和竞争力。

系统架构

智慧车间是本系统实现的基础。由于生产现场管理非常复杂，智能调度系统的决策指令必须符合各个

车间不同的资源约束、工艺约束、工装磨具甚至包括场地空间等约束条件，更重要的是需要符合企业多年

生产的习惯(经验、流程)，车间生产的数学模型和算法均可能具有个性化的需求，所以需据此建立以此为

基础的智慧车间。

由多个智慧车间和企业的其他部门组成智慧工厂，并且通过坤特管理系统形成垂直集成和网络化的制

造系统。智慧工厂的核心功能是实现协同制造。在以订单需求为驱动的条件下，让采购、各个车间协同起

来，最大程度上减少了库存并保证了订单准时交付。

在供应商建设智慧工厂的基础上，系统将工厂与客户和供应商的实时数据层面链接在一起，实现端到

端整个价值链的集成，这体现了“互联网+”在离散性制造业的应用。



系统优势

角色应用














